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StQdkropp, h&llaranordning f5r en sadan stadkropp, 
anordning med en s&dan stodkropp f6r behandling av en 
fiberbana, s£tt att forma ett fftrlangt nyp hos en s&dan 
anordning och satt att styra belastningen i ett f5rlangt 
nyp hos en sadan anordning 

F6religgande uppfinning avser en stSdkropp f&r en anord- 
ning med ett forl&ngt nyp, vilket definieras av en kon- 
taktyta hos stodkroppen och en motst&ende yta. 

Uppfinningen avser Sven en h&llaranordning f6r en dylik 
stadkropp. 

Uppfinningen avser aven en anordning f6r behandling av en 
15 fiberbana , som framstalles i en pappers- eller kartong- 
maskin, omfattande 

- ett f5rsta konstruktionselement, och 

ett andra konstruktionselement, som ar rorligt anord- 
nat fer samverkan med det f5rsta konstruktionselemen- 
20 tet under bildning av ett fbrlangt nyp, vilket forsta 

konstruktionselement omfattar 

- en rdrlig bekiadnad, 

- en stsdkropp, som har en kontaktyta, 

- en hallaranordning, som ar anordnad att bilda 
25 mothall f6r stSdkroppen, och 

- ett belastningsorgan anordnat att bringa stod- 
kroppen att utdva tryckkrafter mot det andra kon- 
struktionselementet under bildning av n&mnda nyp, 
vilket nyp avgransas av nSmnda kontaktyta och en 

30 motstaende yta hos det andra konstruktionselemen- 

tet. 



Uppfinningen avser aven satt att forma ett fdriangt nyp 
hos en anordning, som innefattar en stddkropp, som har en 



kontaktyta, vilket nyp skall definieras av n&mnda 
kontaktyta och en motstaende yta. 

Uppf inningen avser Sven satt att styra belastningen i ett 
ffcrlangt nyp hos en anordning, som innefattar en st6d- 
kropp, som har en kontaktyta/ vilket nyp definieras av 
n£mnda kontaktyta och en motst&ende yta. 

KSnda pressar med fdrlangda pressnyp har s.k. presskor, 
vilka bestar av ett metallmaterial, sSsom ett aluminium- 
material eller stalmaterial, och ar formade med en press- 
yta r vanligtvis en konkav pressyta, vars profil ar mycket 
noggrant anpassad till den motst&ende mottrycksytan. En 
s&dan press ko ar mycket komplicerad att tillverka och 
betingar darfar en mycket hag kostnad. Pa grund av att 
den best&r av metall ar den relativt . stum och obojlig. 
Den som motvals fungerande pressvalsen hos en sadan 
skopress kan ha en relativt tjock cylindervagg, som star 
emot krafterna fr&n presskon. Enligt en annan utfdrings- 
form av motvalsen har den en relativt tunn cylindervagg 
och ar invandigt fdrsedd med ett mottryckssystem for 
stailbar bombering av den tunna och s^ledes deformerbara 
cylindervaggen eller manteln i beroende av de krafter som 
presskon skall applicera pa motvalsen far att erhSlla 
6ns kad belastning. Aven presskon kan bomberas i 5verens- 
stammelse med motvalsens bombering och den blir d& enbart 
anvandbar i kombination med denna motvals. Alternativt 
kan presskon av metall tippas med hjalp av hydraulcy- 
lindrar. 

En Yankee-cylinder har en cylindervagg eller mantel som 
^r relativt tunn, som latt deformeras genom intryckning 
av presskon, dS Yankee-cylindern anvSndes som motvals. 
Deformationen av manteln varierar i axiell led frkn den 
centrala delen i riktning mot gavlarna, dar intryckningen 
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£r vasentligt mindre an inom den centrala delen. Presskon 
kommer darfor att verka med ett hdgre tryck vid och i 
narheten av gavlarna, vilket medf5r ett 6kat slitage pa 
pressfiltens kanter och en ojamn belastningsprof il langs 
5 presskon, vilket i sin tur medfor ojamna pappersegen- 
skaper tvars maskinriktningen. Det har fSreslagits att 
bombera Yankee-cylinderns mantel med hjalp av ett invan- 
digt mottryckssystera eller att anordna tvi eller flera 
rader av hydraulcylindrar pi undersidan av presskon fSr 
10 att p&verka presskon att anpassas till den deformerade 

ytan, far att i b&da fallen Sstadkomma en jamnare belast- 
ningsprofil. B&da ferslagen ar dock komplicerade och dyra 
att genomfdra, 

15 Foljande dokument Mr exempel pk pressar med fdrlangda 
pressnyp. 

DE 44 05 587 och WO 02/44467 beskriver en press med en 
hydrostatisk lagring, som inkluderar en trycksko 3 eller 
20 dubbla tryckskor 3a, 3b av samma utf5rande. Ett pressband 
6 roterar pS toppen av en vStskebadd hos tryckskon 3 med 
en mycket liten friktion. Tryckskon, som ar av metall, 
har en tryckkaromare 10 innehAllande en hydraulvatska, 
foretradesvis vat ten, Ett rektangulart tryckut jamnings- 
25 membran 20, som bestar av ett lampligt fast material, 

fSretradesvis rostfritt st&l, ar fastraonterat p& tryck- 
skons pressnypsida. Tryckut jSmningsmembranet 20 har en 
ytterkant 26, en inner kant 22 och en dppning 27 , som 
avgransas av innerkanten 22. Tryckut jamningsmembranet 20, 
som saledes kan liknas vid en ram, ar bfcjligt sa att en 
kantzon 21, som star i direkt kontakt med hydraulvatskan, 
kan b6ja sig vid tryckskillnader mellan dess b&da sidor. 
Dessa tryckskillnader uppstSr, d& hydraulvatska r&kar 
lacka ut genom pressnypet pi grund av ojamnheter i 
35 pappersbanan och/eller i motvalsens mantelyta. Det 
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flexibla tryckut jamningsmembranet 20 skapar s&ledes ett 
sjalvinstailande nyp 2 med inget eller ett minimalt 
vatskeiackage. Genom Sppningen 27 i tryckut jamnings- 
membranet 20 star saledes tryckvatskan i tryckkammaren 10 
i direkt kontakt med det rorliga bandet. Den komplette- 
ring som skett i namnda WO-skrift i ffcrhallande till 
namnda DE-skrift ar att det bojliga membranet inom sin 
fria kantzon 21 f5rsetts med "pinholes 25" fttr att leda 
hydraulvatska fran tryckkammaren 10 till bandet 6 i syfte 
att smorja bandet. 

US 5,980,693 beskriver pressar med slang- eller baig- 
format lastelement, men med en metallsko mellan last- 
elementet och baltets insida. Dessutom ar denna del av 
skon byggd fSr att ge en l&ngsam sankning av presstrycket 
i nypets utgang. Normalt efterstravas en abrupt tryck- 
sankning. 

US 3,839,147 beskriver en skopress med tv& motstaende 
skor. Varje sko har en metallbotten och balgformade 
sidor, som tatar mot baltets insida. Skons sida, som 
vander mot baltet, ar ett perforerat membran, vilket gor 
att hydraulvatskans tryck i en tryckkammare, direkt 
belastar baltets insida. Skon har en ganska komplicerad 
uppbyggnad med diverse .h&l och fdrstarkningar . 

US 5,951,824 beskriver en ordinar sko med ordinara 
hydraullast element. Skon ar belagd med ett mjukt och 
slit star kt skikt av polymer eller gummi for att minska 
risken for skador pa balte och sko fr&n kladdar som gar 
genom pressnypet. 

EP 0 575 353 beskriver en press med en sko, som belastas 
med baigar, som ar anordnade inuti ett metallhdlje hos 
skon, runt vilket metallholje ett band glider. 
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OS 6, 334, 933 beskriver en press med en mothallsdel av 
metall, som ar fdrsedd med ett flertal tryckfickor, som 
Mr tillslutna av en metallpl&t och slangar, som aven kan 
5 hjaipa till att belasta pressnypet. 

US 6,387,216 beskriver en press med en 6ppen vatske- 
kammare 6ver vilken ett baite leper och som belastar 
pressnypet. Kammaren tatas genom att baitet trycksatts Sci 
10 att det spanns over kammarens kanter. 

EP 1 319 744 beskriver ett f5rfarande f6r att mat a och 
reglera nyptrycket i en skopress tvars och l&ngs banan 
genom att det hydrauliska, statiska trycket mats och 
15 lopande anpassas vid referenspunkter over mathSl i press- 
nypet . 

Ett andam&l med uppfinningen Mr att Sstadkomma en stad- 
kropp, som kan framstailas p£ ett enklare satt, utan 
20 sarskild bearbetning och utan starre hansyn till formen 
av den motstaende yta, som den skall arbeta mot, och av 
ett material som ar vasentligt billigare an ett metall- 
material. 

25 St6dkroppen enligt uppfinningen kannetecknas av att den 

ar elastiskt deformerbar och har sin kontaktyta anpassbar 
till den motst&ende ytan i samverkan med denna. 

H&llaranordningen enligt uppfinningen kannetecknas av att 
30 den har ett utrymme far mottagande av stbdkroppen och ar 
anordnad att direkt eller indirekt bilda mothall for alia 
ytor, sett i omkretsled, av stSdkroppen utom dess kon- 
taktyta. 



Anordningen enligt uppfinningen kannetecknas av att stod- 
kroppen ar elastiskt deformerbar och har sin kontaktyta 
anpassbar till den motstaende ytan i samverkan raed denna. 

sattet att forma ett foriangt nyp enligt uppfinningen 
kannetecknas antingen av stegen: 

- montering av stodkroppen i en hSllaranordning, vilken 
stodkropp ar elastiskt deformerbar och innefattar ett 
topparti och sidopartier som avgransar minst en tryck- 
kammare; 

- applicering av ett fdrhejt tryck i namnda minst en 
tryckkammare; och 

- fSrflyttning av namnda topparti, som uppvisar namnda 
kontaktyta, i riktning mot den motstaende ytan under 
inverkan av namnda f5rh6jda tryck, genom uttanjning av 
namnda sidopartier av stSdkroppen, vilka sidopartier 
ar elastiskt deformerbara och ar ferbundna med toppar- 
tiet, 

eller av stegen: 

- montering av st5dkroppen i en hillaranordning, vilken 
stodkropp ar elastiskt deformerbar och ar solid; 

- belastning av stSdkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

- ffcrflyttning av namnda kontaktyta i riktning mot den 
motstaende ytan under inverkan av namnda belastning, 

Sattet att styra belastningen i ett fdriangt nyp enligt 
uppfinningen kannetecknas antingen av stegen: 

- montering av stodkroppen i en hallaranordning, vilken 
stodkropp ar elastiskt deformerbar och har ett flertal 
tryckkamrar; och 

- instailning av trycken i tryckkamrarna enligt ett 
fSrutbestamt monster , 

eller av stegen: 
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- montering av stodkroppen i en hcillaranordning, vilken 
stddkropp har ett flertal solida, elastiskt deformer- 
bara skikt med olika elasticitetsmoduler, vilka skikt 
tillsammans bildar namnda kontaktyta; 
5 - belastning av stodkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och • 

kontaktande av stodkroppens nSmnda kontaktyta med den 
motst&ende ytan. 

10 Dppfinningen kommer att beskrivas nMrmare i det fSljande 
med hanvisning till ritningarna* 

Figur 1 visar en press enligt uppfinningen med en press- 
kropp enligt en fSrsta utfbringsform. 

15 

Figur 2 visar pressnypet med presskropp enligt figur 1 
och dess hillaranordning i fdrstoring. 

Figur 3 ar en perspektiwy av presskroppen och hallar- 
20 anordningen enligt figur 2. 

Figur 4 ar ett tvarsnitt av presskroppen och h&llaranord- 
ningen enligt figur 3.' 

25 Figur 5 Sir en perspektiwy av hSllaranordningen enligt 
figur 3 utan press kropp . 

Figur 6 ar en perspektiwy av sjaiva presskroppen enligt 
figur 3. 

30 

Figur 7 ar ett tvarsnitt av presskroppen enligt figur 6. 
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Figur 8 ar ett diagram, som avbildar den tryckkurva som 
erh&lles med presskroppen enligt den fdrsta utfdrings- 
f ormen. 
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Figur 9 visar en presskropp enligt en andra utfdrings- 
form. 

Figur 10 ar ett diagram/ som avbildar den tryckkurva som 
erh&lles med presskroppen enligt figur 9. 

Figur 11 visar en presskropp enligt en tredje utfGrings- 
form. 

Figur 12 visar en presskropp enligt en f j&rde utfdrings- 
form. 

Figur 13 ar ett diagram som avbildar den tryckkurva som 
kan erhallas med presskroppen enligt figur 12. 

Figur 14 visar en presskropp enligt en femte utforings- 
form. 

Figur 15 visar en presskropp enligt en sj&tte ut fSrings- 
form. 

Figurerna 16 och 17 visar en presskropp enligt en sjunde 
utfdringsform. 

Figur 18 visar en presskropp enligt en ittonde utfdrings- 
form. 

Figur 19 visar en presskropp enligt en nionde utforings- 
form med h&llaranordning och belastningsorgan. 

Figur 20 visar en presskropp och h&llaranordning liknande 
de i figur 19 med ett alternativt belastningsorgan. 



Figur 21 visar en presskropp enligt en tionde utfarings- 
form med h&llaranordning och belastningsorgan liknande de 
i figur 19. 

Uppfinningen kommer att beskrivas i samband med en press 
f6r awattning av en fiberbana .• Uppfinningen kan givetvis 
tiliampas.pS vilken som* heist lamplig anordning fdr 
behandling av en fiberbana, t.ex. en anordning i ett 
torkparti eller f ormningsparti, farutom presspartiet, hos 
en pappers- eller kartongmaskin f och i en kalander fdr 
ytbehandling av fiberbanan. 

I figurerna 1 och 2 visas schematiskt delar av en press, 
som ar anordnad i presspartiet av en pappers- eller 
kartongmaskin fdr att pressa vatten ur en formad vat 
fiberbana. Uppfinningen kan med fardel anvSndas i en 
pappersmaskin av typen tissuemaskin. Pressen innef attar 
ett forsta presselement 1 och ett andra presselement 2. 
Presselementen 1, 2 samverkar med varandra far bildning 
av ett fariangt pressnyp N. 

Det andra presselementet 2 innefattar ett mottrycksorgan, 
som ar verksamt i pressnypet N och som har en rarlig, 
andias yta 3, som inom pressnypet N bildar en motst&ende 
yta eller mottrycksyta 4, som kan vara krakt eller rak. 
Vid den visade utfaringsformen av pressen utgares det 
andra presselementet 2 av en motvals i form av en 
pressvals. Motvalsen kan aven vara en torkcylinder i ett 
konventionellt torkparti eller torkcylinder i en tissue- 
maskin betecknad Yankee-cylinder. Mottrycksorganet inne- 
fattar i detta fall den cylindriska vaggen 5 hos motval- 
sen 2, vars mantelyta bildar nSmnda rarliga, andldsa yta 
3, som inom det fdriangda pressnypet N bildar n&mnda 
mottrycksyta 4, som kan ha rums temper a tur eller en far- 
hajd temperatur genom uppvarmning. Om cylindervctggen 5 ar 
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tillrMckligt tjock och stabil bildar den mottrycksorganet 
som s&dant. I det fall cylindervaggen 5 ar tunn och 
deformerbar innefattar mottrycksorganet aven ett inre 
stodsystem' (ej visat), som Sstadkommer nodvandig mot- 
5 kraft. 

Det fbrsta presselementet 1 innefattar ett rSrligt, and- 
lost band 6 av ett flexibelt material, en stSdkropp 7 i 
form av en presskropp, en hallaranordning 8 f6r montering 

10 av presskroppen 7, ett stativ £6r montering av h&llar- 

anordningen 8 och ett belastningsorgan f6r aktivering av 
presskroppen 7. Det rSrliga bandet 6 beskriver en sluten 
slinga, iriuti vilken presskroppen 7 och stativet ar 
belagna, Det rorliga bandet 6 ar anordnat att fore press- 

15 nypet N mc3ta en pressfilt 9, som uppbsLr en v&t fiberbana 
W, som skall awattnas, d& den passerar genom det for- 
langda pressnypet N. Belastningsorganet ar anordnat att 
aktiveras for att under pressens drift paverka press- 
kroppen 7 for erh&llande av tryckkrafter, som press- 

20 kroppen 7 ut6var mot motvalsen 2 via bandet 6, press- 
filt en 9 och banan W. Presskroppen 7 ar anordnad att 
bestamma langden av det foriangda pressnypet N sett i 
maskinriktningen. Presskroppen 7 har en fri glidyta 10, 
med vilken det roterande bandet 6 ar i glidbar kontakt 

25 under pressens drift, varvid glidytan 10 helt eller 

del vis bildar en kontaktyta eller pressyta 13, som till- 
sammans med naranda mottrycksyta 4 definierar pressnypet 
N. En sprayanordning 11 ar monterad uppstroms presskrop- 
pen 7 far tillf6rsel av sm6rjmedel pa insidan av bandet 

30 for bildning av en film, som minskar friktionen mellan 
det roterande bandet 6 och presskroppen 7. 
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Vid den visade utf 6ringsformen av pressen utg6res det 
forsta presselementet 1 av en pressvals, vars mantel 
bildar det rdrliga bandet 6, som sSledes beskriver en 
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vasentligen cirkular slinga. I en alternativ utf6rings- 
form av pressen (ej visad) ar det flexibla r rarliga 
bandet anordnat att.lopa i en icke cirkular slinga, t.ex. 
i en i huvudsak oval slinga eller i en i huvudsak 
5 triangular slinga, runt presskroppen och en eller flera 
ledvalsar. I den visade utffcringsformen har pressvalsen 1 
tva cirkelrunda, roterbart lagrade gavlar (ej visade) , 
varvid manteln 5 ar fastmonterad vid periferierna av 
gavlarna f6r att rotera tillsammans med dessa. Manteln 5 

10 och gavlarna avgransar ett slutet utryrame, i vilket 

stativet ar belaget, vilket stativ innef attar en statio- 
ner barbalk 12, som stracker sig axiellt mellan gavlarna 
utan att berdra dessa, Presskroppen 7 och dess hallar- 
anordning 8 stracker sig likasS axiellt mellan gavlarna 

15 utan att berora dessa, Alternativt kan det andra press- 
elementet 2 vara av samma eller i huvudsak samma utf6- 
rande som det ovan beskrivna forsta presselementet 1, 
varvid s&ledes pressnypet biidas av tva presskroppar 
enligt uppf inningen . 

20 

Enligt foreliggande uppfinning ar presskroppen 7 elas- 
tiskt deformerbar och har sin pressyta 13 anpassbar till 
mottrycksytan 4 i samverkan med denna. Denna anpassning 
sker under -inverkan av en belastning, som skapas av 

25 namnda belastningsorgan, pa presskroppen 7 i riktning mot 
mottrycksytan 4 f6r att belasta hela pressnypet N i mot- 
svarande grad. Bestamningen att presskroppen ar elastiskt 
deformerbar innebar inte nfcdvandigtvis att hela press- 
kroppen bestir av ett elastiskt material utan skall i 

30 uppf inningens sammanhang ses i ett vidare perspektiv, 

namligen att presskroppen har Stminstone ett funktionellt 
parti, som bestar av ett elastiskt material och uppfyller 
namnda bestamning. Av praktiska och tillverkningstekniska 
skal och enligt de mest fdredragna utf Oringsformerna av 
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presskroppen den i sin helhet framstaild av ett elas- 
tiskt material (eller flera) . 

Enligt en faredragen utforingsforra av uppfinningen inne- 
fattar presskroppen 7 en eller flera slutna tryckkamrar, 
vilken tryckkairanare resp. vilka tryckkamrar ing&r i 
namnda belastningsorgan. Enligt figur 5 innef attar press- 
kroppen 7 en enda, stdrre tryckkammare 14 , som definierar 
en motst&ende presszon 15 av pressytan 13. Presskroppen 7 
och dess hallaranordning 8, som ing§r i pressen enligt 
figur 1, visas narmare i figurerna 3 och 4, raedan dessa 
tv& konstruktionselement visas narraare var far sig i 
figurerna 6 och 7 resp. figur 5. SAsom framg&r av figur 5 
inkluderar h&llaranordningen 8 en avlang, balkformad 
h&llare 22, som Sr formstabil och forsedd med en axiellt 
genomg&ende kanal 16, som har ett U-format eller rek- 
tangulSrt tvarsnitt och avgr&nsas av tv& sidostddpartier 
17, 18 och ett dessa farbindande bottenstadparti 19- Mot- 
st&ende monteringsf lSnsar 20 Sr utbildade vid sidostdd- 
partierna 17 r 18 far lasbar fastmontering av h&llaren 22 
vid barbalken 12 med hjalp av bultar 21 sasom visas i 
figur 2. Av figur 3 framgar vidare, att hallaranordningen 
innefattar dels tv& gavelplattor 23 far lasbar montering 
vid hailarens 22 motstaende parallella andytor, dels tv& 
klamplattor 24 fSr 16sbar fastmontering ovanpa sidostad- 
partierna 17, 18. S&som framgar av figurerna 3 och 4 ar 
det sidostodparti 11, som 3r avsett att vara beiaget vid 
pressnypets N ingang, far sett med en nedsankning 25 , som 
stracker sig mellan klamplattorna 24 far att frilagga 
presskroppen 7. Den . ena gavelplattan 23 Sr farsedd med 
ett cent rait placerat anslutningsdon 26, som bildar 
inlopp for ett tryckmedium i gas- eller vatskeform, fare- 
tradesvis hydraulolja. Den andra gavelplattan 23 Sr far- 
sedd med ett liknande anslutningsdon 27, som bildar 
utlopp far avluftning av tryckkammaren 14, d& hydraulolja 
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anvandes. I figurerna 6 och 7 visas presskroppen 7, som 
ar avsedd att monteras i h&llarens 22.kanal 16 och som 
har ett tvarsnitt som ar anpassat till kanalens 16 tvSr- 
snitt sk att inget glapp uppst&r mellan motst&ende sido- 
ytor och sk att presskroppen 7 med sin bottenyta koramer 
att vila mot kanalens 16 bottenyta. Presskroppen 7 ar i 
denna utf oringsf orm forsedd med ett genomgfiende hil, som 
ar anordnat att tillslutas vid Sndama f6r bildning av 
namnda tryckkammare 14 , som har ett ailment rektanguiart 
tvarsnitt. Tryckkanimaren 14 avgransas av presskroppens 7 
tva parallella sidovMggar 28, 29, bottenvagg 30 och topp- 
vagg 31- I den i figurerna 6 och 7 visade utfdringsformen 
har de tva sidovaggarna 28 r 29 saroma tjocklek. ToppvSggen 
31 bildar namnda fria glidyta 10, som skall vanda mot 
motvalsen 2, och med vilken det roterande bandet 6 skall 
vara i glidbar kontakt under drift. Glidytan 10 ar, sett 
i ett tvarsnitt, formad med en forutbestamd bSgform for 
bildning av en inledande krokt ytdel 32 med en forut- 
bestamd radie och en med den krokta ytdelen 32 tangen- 
tiell ytdel 33, som stracker sig fram till det skarpa 
h5rn 34, som glidytan 10 bildar med utsidan av den i 
maskinriktningen fixerade sidovaggen 29. Avsikten med den 
krokta ytdelen 32 ar att skapa en kil mellan det rote- 
rande bandet 6 och den krSkta ytdelen 32 for att gbra det 
raojligt att f& smdrjmedel att f51ja med bandet 6 p& dess 
insida under bildning av en film mellan bandet 6 och 
glidytan 10. Namnda hdrn 34 bildar pressnypets N utging, 
medan pressnypets N ing&ng vid den krokta ytdelen 32 blir 
flytande beroende pa det tryck som rader i tryckkammaren 
14. Presskroppen 7 har andpartier 35, som saknar namnda 
glidyta 10, i det att toppvaggen 31 har har gjorts 
smalare, dvs. nedsankt och likformig. Andpartierna 35 
mojliggSr enkel, losbar fastmontering i h&llaren 22 med 
hjaip av de namnda kiamplattorna 24 s&som framglir av 
figurerna 2 och 3. I detta montage kommer saledes de tv& 
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anslutningsdonen 26, 27 att mynna i tryckkammaren 14. 
Koppliknande tatningar (ej visade) ar placerade i tryck- 
kammaren 14 vid andpartierna 35 f6r att invandigt tata 
mot dessa och mot gavelplattorna 23 och anslutningsdonen 
5 26, 27. I den visade utf or ingsf ormen enligt figurerna 1-7 
innefattar belastningsorganet namnda tryckkammare 14 och 
en tryckmediumkaila 36 f som Mr ansluten till tryckkamma- 
ren 14 via en ledning 37 och namnda anslutningsdon 26. 
Trycket i tryckkammaren 14 regleras med hjalp av lampliga 
10 styrdon 38 . 

Sasom tidigare namnts ar presskroppen 7 elastiskt defor- 
merbar f5r att under inverkan av fdrhojt tryck i tryck- 
kammaren 14 expandera och bringa toppvaggen 31 med dess 

15 pressyta 13 i riktning mot motvalsens mottrycksyta 4. 
SSsom framg&r av figurerna 6 och 7 ar presskroppen 7 
framstalld i ett stycke av ett elastiskt material. Dk 
pressen satts i drift hojs trycket i tryckkammaren 14 , 
vilket medfor att presskroppen 7 kommer att elastiskt 

20 expandera i riktning mot motvalsens 2 mottrycksyta 4 

genom att sidovaggarna 28, 29 har frihet att elastiskt 
strMcka eller tanja sig tills motkrafter uppstar fran 
motvalsens 2 mottrycksyta 4. Dessa motkrafter uppst&r 
f6rst vid pressnypets utg&ng, dvs. mitt f6r sidovaggen 28 

25 for att sedan successivt utbreda sig i riktning mot 

pressnypets ingSng, vars lage bestams av det hdgsta varde 
p& trycket som ar forinstailt for en 6ns kad belastning. 
Vid den namnda elastiska expanderingen av presskroppen 7 
kommer saledes toppvaggen 31 och det roterande, mot topp- 

30 vaggen 31 anliggande bandet 6 att pressas i riktning mot 
motvalsen 2, varvid toppvaggen 31 deformeras elastiskt 
bade i maskinriktningen MD och tvars maskinriktningen CD 
i beroende av f ormen av mottrycksytan 4, dvs. pressytan 
13 formar sig till och antager konturen av mottrycksytan 

35 4, och den del av glidytan 10, som definierar pressnypet, 
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dvs. pressytan 13, som i detta fall motsvarar namnda 
presszon 15 f cLndrar sin form i 6verensstammelse med den 
motstaende mottrycksytan 4 hos motvalsen 2. 

Den presskropp 7, som anvandes i utforingsf ormerna enligt 
figurerna 1-7 f &stadkommer en belastningsprof il eller 
tryckkurva, som illustreras i figur 8. 

I utforingsformen enligt figur 9 ar presskroppen 7 likasa 
framstaild i ett stycke, men med den uppstrSms belagna 
sidovaggen 28 n&got tjockare an den nedstroms belagna 
sidovaggen 29 . Den tjockare sidovaggen 28 ger darvid ett 
stGrre mot stand f$r elastisk uttanjning an den smalare 
sidovaggen 29 r dS ett tryck appliceras i tryckkammaren 
14, vilket medfbr att de tryckkrafter som verkar i bar j an 
av pressnypet N blir mindre an vid slutet av pressnypet 
sk att belastningsprofilen eller tryckkurvan beskriver 
ett flackare fbrlopp s&som illustreras i figur 10. Denna 
effekt kan aven uppn&s genom att framstaila sidovaggarna 
lika tjocka, men av material med olika elasticitets- 
moduler sk att den nedstroms belagna sidovaggen blir mer 
elastisk och mer tan j bar an den uppstrdms belagna sido- 
vaggen. 

I figur 11 visas en presskropp 7 med cirkuiart tvarsnitt, 
som har formen av en elastisk slang, som ar tillsluten 
vid andarna och vars inre utrymme bildar en tryckkammare 
60. H&llaranordningens 8 kanal 16 har en motsvarande 
eller i huvudsak motsvarande avrundad form s& att den 
avrundade kanalvaggen bildar ett mothSll for slangen, d4 
denna satts under tryck och bringas att expandera sa att 
den Svre fria delen eller toppvaggen 31 pressas ut genom 
den upp&t oppna kanalen 16 och bildar ett st6d enligt 
uppf inningens principer. 
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I figur 12 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
7, men som dessutom ar fdrsedd med tvfi elastiskt defor- 
raerbara, langsgaende, stSende skiljevaggar 39, som s&le- 
des ar parallella med sidovaggarna 28 , 29 och som avgran- 
sar tre mindre tryckkamrar 40, som ar anslutna till 
tryckmediumkallan 36 for att kunna sattas under olika 
tryck pi, p2r P3 oberoende av varandra fdr reglering av 
belastningen inom nypet. Exempelvis kan tryckfarhSllan- 
dena vaijas pi<P2<P3/ varvid presskroppen 7 enligt detta 
exempel kommer att astadkomma en belastningsprof il eller 
tryckkurva, som beskriver ett trappstegsf ormat fdrlopp, 
s&som illustreras i figur 13. Varje tryckkammare 40 defi- 
nierar en motst&ende presszon 41 av pressytan 13. 

I figur 14 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
12, men som ar fSrsedd med en elastiskt deformerbar, 
langsgaende, st&ende skiljevagg 61, som avgransar tv& 
tryckkamrar 62, som ar anslutna till tryckmediumkailan 36 
f5r att sattas under olika tryck oberoende av varandra 
for reglering av belastningen inom nypet. Skiljevaggen 61 
ar relativt tjock fdr att kunna motst§ det tryck, som den 
utsattes for, d& en sadan stor tryckskillnad finns mellan 
de tva tryckkamrarna, att en bSjning av skiljevaggen 61 i 
annat fall skulle uppsta. 

I figur 15 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
14, men som ar forsedd med ett ned&t Sppet sp&r 63, som 
stracker sig fran och genom bottenvaggen 30 och upp genom 
hela skiljevaggen, som darvid uppdelas i tvli mindre vagg- 
delar 64. Hallaranordningen 8 ar utbildad eller fdrsedd 
med en forstarkningsvagg 65, som stracker sig upp fran 
kanalens 16 botten och som har ett rektanguiart tvarsnitt 
motsvarande det hos sparet 63. Forstarkningsvaggen 65 
bestar av ett styvt material, t.ex. genom att den ar for- 
mad i ett stycke med den formstabila hSllaranordningen 8. 
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Fdrstarkningsvaggen 65 sakerstailer, att trycken i de tva 
tryckkamrarna 62 inte p^verkar varandra via skiljevaggen 
61 f da stora tryckskillnader foreligger. 

5 I figur 16 visas en del av en presskropp 7, som liknar 
den i figur 12, men som ar forsedd med fyra elastiskt 
deformerbara, langsg&ende, staende skiljevaggar 39- Sasom 
framgar av figur 16 ar presskroppen 7 dessutom farsedd 
med ett flertal elastiskt deformerbara, tyargSende, 

10 staende skiljevaggar 42, som ar fdrskjutna i farhSllande 
till varandra och som tillsammans med de langsgSende 
skiljevaggarna 39 avgransar ett flertal cellformade 
tryckkamrar 43, som ar anslutna till tryckmediumkailan 36 
f6r att sektions- eller gruppvis kunna sattas under olika 

15 tryck oberoende av varandra far reglering av belastningen 
inorn nypet. I det visade exemplet ar cellerna 43 ordnade 
i tva grupper med olika tryck p x , p 2 , varvid cellgrupper- 
nas tryckfarh&llanden exempelvis ar pi<P2. Cellerna 43 
hos gruppen med det hagre trycket p 2 ar streckmarkerade i 

20 figur 17. 

I figur 18 visas en presskropp 7, som liknar den i figu- 
rerna 6 och 7 , men som ar framstaild av tva delar, vilka 
innesluter en tryckkammare 56 liknande den i figurerna 6 

25 och 7 och av vilka den ena delen innefattar presskroppens 
bada sidovaggar 28 , 29 och bottenvagg 30, medan den andra 
delen innefattar presskroppens toppvagg 31, som har 
formen av ett tunt skikt eller membran 54, varvid sido- 
vaggarna 28, 29 ar utbildade med fianspartier 55 far 

30 fastmontering av membranet 54 langs dess kantpartier. 

Presskroppen 7 i figur 18 fungerar pS samma satt som den 
i figurerna 6 och 7. Den farsta delen 28, 29, 30 best&r 
av ett elastiskt material. Membranet 54 kan best& av vil- 
ket som heist material, aven sSdant med lag elasticitet, 

35 t.ex. metall, men ar forrabart vid uttanjningen av sido- 
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vaggarna 28 , 29 f6r att dess pressyta 13 skall anpassa 
sig till mottrycksytan 4 och &terg& till sitt utgSngsiage 
dS strackkrafterna i sidovSggarna 28 , 29 upphor att verka 
vid saknkningen av trycket i tryckkammaren 56. 

I figur 19 visas en presskropp 7, som £r elastiskt defor- 
merbar sa att dess pressyta 13 anpassar eller formar sig 
i dverensstaramelse med den motst&ende mottrycksytan av 
motvalsen 2 pa samma satt som de tidigare beskrivna 
presskropparna under inverkan av de tryckkrafter som 
skapas av belastningsorganet. Presskroppen 7 i figur 19 
ar solid och ar anordnad i en hltllare 22 p& samma satt 
som beskrivits tidigare. Belastningsorganet innef attar i 
detta fall ett flertal domkrafter 50, som ar monterade i 
tva rader under hallaren 22 , varvid domkrafterna 50 £r 
monterade pa barbalkeri 12 f5r att uppbara h&llaren 22 med 
sina kolvstanger. Pressytan 13 kommer i detta fall att 
deformeras elastiskt for att forma sig till och antaga 
mottrycksytans kontur genom att presskroppen komprimeras 
under inverkan av belastningsorganet. 

I figur 20 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
19. H&llaren 22 ar i detta fall fastmonterad vid barbal- 
ken 12 , varvid belastningsorganet innef attar en tryck- 
kammare 52 , som ar anordnad i hAllaren 22, och en tryck- 
mediumkalla 36, som ar ansluten till tryckkammaren 52. 
Tryckkammaren 52 bildar en inre del av kanalen 16, i 
vilken presskroppen 7 mottages. Presskroppen 7 fungerar 
swedes som en kolv for att glidbart fdrflyttas i f5rh&l- 
lande till motvalsen 2 i beroende av det tryck som r&der 
i tryckkammaren 52. 

I figur 21 visas en presskropp 7, som liknar den i figur 
19, men som ar framstaild av tre langsgSende, st&ende, 
solida skikt 53 av elastiskt material av olika hSrdhet, 
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vilka skikt 53 saledes 3r parallella med kanalens 16 
vertikala sidoytor. En dylik flerskiktad presskropp 7 
Sstadkommer en trappstegsformad belastningsprof il eller 
tryckkurva liknande den soia erhalles med presskroppen 7 i 
5 figur 12 och illustrerad i figur 13. I en alternativ 

utfdringsforra (ej visad) av presskroppen 7 £r minst ett 
av nSmnda elastiska skikt framstailt av minst tre sektio- 
ner, fGrdelade tvars maskinriktningen, av elastiskt 
material av minst tv& olika h&rdheter f6r erhAllande av 

10 linjelastprof iler som beskriver olika kurvor beroende pa 
sektionernas sammanselttning i varje tvarsnitt av press- 
kroppen pS samma satt som uppnSs med en sektionerad 
presskropp 7 enligt figurerna 16 och 17. De ovan 
beskrivna utfbringsf ormerna av presskroppen 7 (skiktad 

15 'resp. skiktad och sektionerad) kan aven utnyttjas vid en 
presskropp enligt t.ex. figur 20 , dvs. oavsett vilken typ 
av belastningsorgan som anvSndes. Enligt en ytterligare 
utfdringsform av presskroppen uppvisar den en eller flera 
inneslutna h&ligheter eller inneslutna celler* Exempelvis 

20 kan presskroppen ha ett tvarsnitt enligt figur 7, men 

sjalva presskroppens andar Sr stangda sk att haligheten 
blir innesluten utan forbindelse med omgivningen. En 
eller flera sadana inneslutna h&ligheter eller inneslutna 
celler akar presskroppens faljsamhet i anslutning till 

25 dess glidyta och i fGrh&llande till motvalsen. 

Presskroppen enligt uppfinningen har en rad vasentliga 
fordelar, av vilka kan namnas feljande. 

30 - Den ar sjalvformande till konturen av mottrycksytan. 

Den formar sig till och faijer mottrycksytans defor- 
mation. 
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Den undviker onormalt slitage av pressfiltens 
kanter. 

Den ar forlatande vid t.ex. en kladd som passerar 
pressnypet 

Den kan framstailas till en mycket l&g kostnad. 

Den kan utformas fdr att styra belastningen inom 
hela pressnypet eller inom pa yarandra fdljande 
sektioner av pressnypet och oberoende av varandra. 

De stddkroppar 7 som beskrivs ovan och visas p& ritning- 
arna har betepknats presskroppar # eftersom de anvSndes i 
en pressanordning. Samma utfdringsf ormer av presskroppen 
kan givetvis anvandas for andra anordningar fdr behand- 
ling av en fiberbana i en pappers- eller kartongmaskin, 
eller i en kalander. Dk uppfinningen tillampas i t.ex, 
ett viraparti kan bandet 6 hos det f6rsta presselementet 
1 i figur 1 vara ersatt av en bekiadnad sasom t.ex. en 
vira, 

Belastningen i nypet kan variera fr&n 0 till 2000 kN/rru 

De onskvarda elastiska egenskaperna hos stddkroppen 
astadkommes med ett elastiskt material, som har en elas- 
ticitetsmodul som ar vasentligt lagre an den fdr metall, 
sasom stai och aluminium si att stodkroppen kan elastiskt 
expanderas eller elastiskt komprimeras beroende pa stdd- 
kroppens konstruktion. Elasticitetsmodulen fdr det 
anvanda materialet ar lampligen lagre an 20 MPa. Det 
elastiska materialet skall aven ge stodkroppen en till- 
racklig h&llfasthet/hSrdhet for att motstS ndtning men 
samtidigt gdra stddkroppen tillrackligt elastiskt defor- 
merbar for att uppn£ onskad funktion enligt uppfinningen. 
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Som elastiska material kan plast- och guromimaterial 
anvandas, sisom polymerer, kompositmaterial, som kan vara 
fSrstarkta med t.ex. glasfiber, kolfiber eller textil. En 
far nSrvarande fdredragen polymer ar polyuretan. 

5 
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PATENTKRAV 

1. Stodkropp (7) far en anordning med ett fdrlangt nyp 
(N), vilket definieras av en kontaktyta (13) hos st5d- 
kroppen (7) och en motstaende yta (4), kannetecknad av 
att stodkroppen (7) Sr elastiskt deformerbar och har sin 
kontaktyta (13) anpassbar till den motstaende ytan (4) i 
samverkan med denna. 

2. Stodkropp (7) enligt krav 1, kannetecknad av att den 

ar anordnad att paverkas av en belastning i riktning mot 
den motstaende ytan (4) for att belasta hela nypet (N) i 
motsvarande grad. 

3. StSdkropp (7) enligt krav 2, kannetecknad av att 

nypet (N) ar anordnat att belastas genom trycksattning av 
stSdkroppen (7) . 

4. StSdkropp (7) enligt krav 2, kannetecknad av att 
nypet (N) ar anordnat att belastas genom forflyttning av 
stodkroppen (7) . 

5. Stddkropp (7) enligt n&got av kraven 1-4 , kanneteck- 
nad av att den Sr en presskropp (7) i en pressanordning i 
en pappers- eller kartongmaskin. 

6. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 1-4, kanneteck- 
nad av att den ar en stodlist f6r en bSrande anordning i 
en pappers- eller kartongmaskin. 

7. St6dkropp (7) enligt nagot av kraven 1-4, kanneteck- 
nad av att den ar ett upprullningsstod i en rullstol hos 
en pappers- eller kartongmaskin. 
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8. Stodkropp (7) enligt n£got av kraven 1-3, 5-7, 
kannetecknad av 

- att den innefattar en eller flera slutna tryckkamrar 
(14; 40; 43; 56; 60; 62), 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) defi- 
nierar en motstaende kontaktzon (15; 41; 44) av namnda 
kontaktyta (13), och 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) ar 
anordnad att sattas under fSrhajt tryck fSr att bringa 

- dess motstaende kontaktzon (15; 41; 44) i riktning mot 
den motstaende ytan (4). 

9, Stodkropp (7) enligt krav 8, kannetecknad av att den 

har en formbar toppvkgg (31), som uppvisar namnda kon- 
taktyta (13) och som ar anordnad att aktivt pSverkas av 
trycket i tryckkammaren (14; 56; 60) resp. tryckkamrarna 
(40; 43; 62) for att forflyttas relativt den motstaende 
ytan (4) » 

10- Stddkropp (7). enligt krav 9, kannetecknad av att den 

har tva yttre, elastiskt deformerbara sidovaggar 

(28, 29), som ar forbundna med namnda toppvagg (31) och 

anordnade att elastiskt uttanjas vid fdrhSjt tryck i 

tryckkammaren (14; 56; 60) resp. tryckkamrarna 

(40; 43; 62) fdr att d&rigenom f6rflytta toppvSggen (31). 

11. Stodkropp (7) enligt krav 10, kannetecknad av att 
den har en bottenvagg (30), som ar f5rbunden med de tva 
yttre sidovSggarna (28, 29). 

12. St5dkropp (7) enligt krav 10 eller 11, kannetecknad 
av att de tv& yttre sidovaggarna (28, 29) har samma tanj- 
barhet , 
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13. Stodkropp (7) enligt krav 10 eller ll f kSnnetecknad 
av att de tvS yttre sidovaggarna (28 , 29) har olika tanj- 
barhet . 

14- Stadkropp (7) enligt krav 13, kainneteeknad av att de 
yttre sidovaggarna (28, 29) har olika tjocklek och/eller 
bestar av sairana eller olika elastiska material. 

15. Stadkropp (7) enligt n&got av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar en axiellt genomg&ende 
tryckkaramare .(14; 56; 60), varvid namnda kontaktzon (15) 
motsvarar namnda kontaktyta (13) . 

16. Stfcdkropp (7) enligt n&got av kraven 8-14, kSnne- 
tecknad av att den innefattar tvS axiellt genomg&ende 
tryckkamrar (62), vilka Atskiljes av en inre skiljevagg 
(61). 

17. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, k&nne- 
tocknad av att den innefattar tre eller flera, axiellt 
genomgaende tryckkamrar (40), vilka atskiljes av skilje- 
vaggar (39) . 

18. StSdkropp (7) enligt n&got av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar minst tre tryckkamrar, som 
&tskiljes av tvMrg&ende skiljevaggar . 

19. Stddkropp (7) enligt nagot av kraven 8-14, kanne- 
tecknad av att den innefattar minst fyra tryckkamrar 
(43), som Atskiljes av langsgaende skiljevaggar (39) och 
tvarg&ende skiljevaggar (42) . 

20. St5dkropp (7) enligt nagot av kraven 9-14, 16-19, 
k&nnetecknad av att trycken i tryckkamrarna (40; 43; 62) 
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ar anordnade att regleras enligt ett forutbestamt 
monster. 

21. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 16-20, kanne- 
fcecknad av att skiljevaggen (61) eller minst tva av skil- 
jevaggama innef attar fOrstarkningsorgan anordnade sa att 
skiljevaggen mot star en tryckskillnad mellan tva tryck- 
kamrar (62) som atskiljes av skiljevaggen. 

22. Stedkropp (7) enligt krav 21, kannetecknad av att 
skiljevaggen (61) ar utformad tillrackligt tjock for att 
i sig bilda namnda f Srstarkningsorgan. 

23. Stddkropp (7) enligt krav 21, kannetecknad av att 
forstarkningsorganet (65) bestar av ett styvt material 
och ar inbyggt i skiljevaggen eller mottages i ett mot- 
svarande spar eller urtagning (63) i skiljevaggen (61). 

24. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 10-23, kanne- 
teeknad av att Atminstone nSmnda yttre sidovaggar 

(28, 29) bestar av ett elastiskt material i form av en 
polymer med god elasticitet och god hallfasthet. 

25. Stodkropp (7) enligt krav 24, kannetocknad av att 

den ar framstaild i ett stycke. 

26. StSdkropp (7) enligt nagot av kraven 1, 2, 4-7, 
kannetecknad av att den ar solid och ar framstaild i ett 
stycke av ett elastiskt material. 

27. Stodkropp (7) enligt nagot av kraven 1, 2, 4-7, 
kannetecknad av att den ar solid och ar framstaild av 
minst tva, till en enhet fOrbundna skikt (53), som bildar 
var sin kontaktzon av kontaktytan (13), och som har olika 
elasticiteter . 
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28. Stadkropp (7) enligt krav 26 eller. 27, kannetecknad 
av att den ar framstalld av en polymer med god elastici- 
tet och god hallf asthet. 

29. Stadkropp (7) enligt krav 24 eller 29, kannetecknad 
av att polymeren ar polyuretan. 

30. Stadkropp (7) enligt krav 3 eller 4, kannetecknad av 
att belastningen i nypet (N) varierar fr&n 0 till 

2000 kN/m. 

31. Hallaranordhing for en stadkropp (7) enligt n&got av 
kraven 1-30 , kannetecknad av att den har ett utryrame (16) 
for mottagande av stadkroppen (7) och ar anordnad att 
direkt eller indirekt bilda mothall f6r alia ytor, sett i 
omkretsled, av stadkroppen (7) utom dess kontaktyta (13) . 

32. HSllaranordning enligt krav 31 och far en stadkropp 
(7) enligt krav 26 eller 27 , kannetecknad av att den ar 
anordnad att p&verkas av domkraftdon (50) . 

33. HSllaranordning enligt krav 31 for en stadkropp 
enligt krav 26 eller 27, kannetecknad av att en inre del 
av utrymmet (16) ar anordnad att tillslutas av stodkrop- 
pen (7) och anordnad att bilda en tryckkammare (52) far 
farflyttning av stadkroppen (7) . 

34. H&llaranordning enligt krav 31 far en stadkropp (7) 
enligt n&got av kraven 16-20, kannetecknad av att minst 
en farstarkningsvagg (65) ar anordnad i namnda utryrame 
(16) for att stracka sig in i en skiljevSgg (61) mellan 
tvS tryckkamrar (62) • 
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35. Anordning fSr behandling av en fiberbana (W) , som 
f ramstailes i en pappers- eller kartongmaskin, omfattande 

- ett fbrsta konstruktionseleraent (1), och 

- ett andra konstruktionselement (2), som ar rSrligt 
anordnat f6r samverkan med det forsta konstruktions- 
elementet (1) under bildning av ett forlangt nyp <N) , 
vilket forsta konstruktionselement (1) omf attar 

- en rdrlig bekiadnad (6), 

- en stadkropp (7) , som har en kontaktyta (13), 

- en hallaranordning- (8), som Mr anordnad att bilda 
mothail for st5dkroppen (7), och 

- ett belastningsorgan anordnat att bringa stSdkrop- 
pen (7) att ut5va tryckkrafter mot det andra kon- 
struktionselementet (2) under bildning av namnda 
nyp (N) , vilket nyp <N) avgrSnsas av namnda 
kontaktyta (13) och en motst&ende yta (4) hos det 
andra konstruktionselementet (2), 

kannetecknad av 

att stodkroppen (7) ar elastiskt deformerbar och har sin 
kontaktyta (13) anpassbar till den motstaende ytan (4) i 
samverkan med denna- 

36. Anordning enligt krav 35, kannetecknad av att stod- 
kroppen (7) ar anordnad att paverkas av belastning i 
riktning mot den motst&ende ytan (4) for att belasta he la 
nypet (N) i motsvarande grad. 

37. Anordning enligt krav 36, kannetecknad av att nypet 
(N) ar anordnat att belastas genom trycks&ttning av stod- 
kroppen (7) . 

38. Anordning enligt krav 36, kannetecknad av att nypet 
(N) ar anordnat att belastas genom f6rflyttning av stod- 
kroppen (7) . 
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39. Anordning enligt nagot av kraven 35-38 , kannetecknad 
av att den ar en pressanordning i en pappers- eller 
kartongmaskin, varvid stddkroppen (7) fungerar som press- 
kropp . 

40. Modifierad anordning enligt krav 35 eller 36, vilken 
endast innefattar det n&tinda farsta konstruktionselemen- 
tet (1), kannetecknad av att den ar en barande anordning 
i en pappers- eller kartongmaskin/ varvid stddkroppen (7) 
fungerar som stadlist. 

41. Modifierad anordning enligt krav 35 eller 36, vilken 
endast innefattar det namnda farsta konstruktionselemen- 
tet (1), kannetecknad av att stodkroppen (7) ar anordnad 
som ett upprullningsstad i en rullstol hos en pappers- 
eller kartongmaskin. 

42. Anordning enligt nagot av kraven 35-41, kannetecknad 
av att stodkroppen (7) ar ut ford enligt n&got av kraven 
8-30. 

43. Anordning enligt nfigot av kraven 35-42, kannetecknad 
av att stodkroppen (7) ar anordnad i ett utrymme (16) hos 
en h&llar anordning (8), som ar anordnad att direkt eller 
indirekt bilda moth&ll for alia ytor, sett i omkretsled, 
av stadkroppen (7) utom dess kontaktyta (13) . 

44. Anordning enligt krav 43, kannetecknad av att 

h&llaranordningen (8) ar anordnad att paverkas av dom- 
kraftdon (50) for erhltllande av namnda belastning p& 
stddkroppen (7) i riktning mot den motst&ende ytan (4). 

45. Anordning enligt krav 43, kannetecknad av att en 

inre del av u.trymmet (16) ar anordnad att tillslutas av 
stadkroppen (7) och anordnad att bilda en tryckkammare 
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(52) for att forflytta stddkroppen (7) for erhallande av 
nSmnda belastning pk stddkroppen (7) i riktning mot den 
motst&ende ytan (4). 

46. Anordning enligt nagot av kraven 35-39, kaxinetecknad 
av att aven det andra konstruktionselementet (2) inne- 

f at tar en stddkropp, som har en kontaktyta sotn bildar 
namnda motst&ende yta (4) , och som ar utformad enligt 
nagot av kraven 8-30. 

47. Stadkropp (7) enligt nagot av kraven l-5> 8-30 
anvand som presskropp for en press med ett fSrlSngt 
pressnyp (N) , vilket definieras av en pressyta (13) hos 
press kroppen (7) och en mottrycksyta (4), varvid den 
elastiskt deformerbara presskroppen (7) har sin pressyta 
(13) anpassbar till mottrycksytan (4) i samverkan med 
denna . 



48. Press for behandling av en fiberbana (W) , som fram- 
stailes i en pappers- eller kartongmaskin, omfattande 

ett fSrsta presselement (1), och 
- ett andra presselement (2), som 2r rdrligt anordnat 
fSr samverkan med det forsta presselementet (1) under 
. bildning av ett f Sriangt pressnyp (N) , vilket f Orsta 
presselement (1) omf attar 
ett rGrligt band (6), 

- en presskropp (7), som har en pressyta (13), 

- en hallaranordning (8) # som Sr anordnad att ge stbd 
f6r presskroppen (7), och 

- ett belastningsorgan anordnat att bringa press- 
kroppen (7) att utova tryckkrafter mot det andra 
presselementet (2) under bildning av namnda press- 
nyp (N) , vilket pressnyp (N) avgrSnsas av nMmnda 
pressyta (13) och en mottrycksyta (4) hos det andra 
presselementet (2) , 



kannetecknad av 

att presskroppen (7) ar elastiskt deformerbar och har sin 
pressyta (13) anpassbar till mottrycksytan (4) under 
inverkan av namnda belastningsorgan f6r att belasta hela 
pressnypet (N) i motsvarande grad. 

49. Press enligt krav 48 f kannetecknad av att mottrycks- 
ytan (4) och/eller pressytan (13) ar anordnade att hallas 
vid en fbrhdjd temperatur. 

50. Press enligt krav 48 eller 49, kannetecknad av 

- att presskroppen (7) innef attar en eller flera slutna 
tryckkamrar (14; 40;. 43; 56; 60; 62), vilken resp. 
vilka ingar i namnda belastningsorgan, 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) defi- 
nierar en motstaende presszon (15; 41; 44) av namnda 
pressyta (13) , och 

- att varje tryckkammare (14; 40; 43; 56; 60; 62) ar 
anordnad att sattas under f6rh5jt tryck f5r att bringa 
dess motstaende presszon (15; 41; 44) i riktning mot 
mottrycksytan (4) . 

51. Press enligt krav 50 , kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) har en formbar toppvagg (31), som uppvisar namnda 
pressyta (13) och som ar anordnad att aktivt paverkas av 
trycket i tryckkammaren (14; 56; 60) resp. tryckkamrarna 

(40; 43; 62) for att f5rflyttas relativt mottrycksytan 

(4) . 

52. Press enligt krav 51, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) har tva yttre, elastiskt deformerbara sidovaggar 
(28, 29) r som ar forbundna med namnda toppvagg (31) och 
anordnade att elastiskt uttanjas vid forhGjt tryck i 
tryckkammaren (14; 56; 60) resp. tryckkamrarna 

(40; 43; 62) vid namnda tryckpaverkan av toppvaggen (31) . 
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53. Press enligt krav 52, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) har en bottenvagg (30), som ar f5rbunden med de 
tv& yttre sidovaggarna (28, 29) . 

5 

54. Press enligt krav 52 eller 53, k&nneteeknad av att 

de tv& yttre sidovaggarna (28, 29) har samma tanjbarhet. 

55. Press enligt krav 52 eller 53, kannetecknad av att 
10 de tv& yttre sidovaggarna (28, 29) har olika tanjbarhet. 

56. Press enligt krav 55, kannetecknad av att de yttre 
sidovaggarna (28, 29) har olika tjocklek och/eller bestir 
av samma eller olika elastiska material. 

15 

57. Press enligt krav 55 eller 56, k&nnetecknad av att 
den uppstroms beiagna, yttre sidovaggen (28) har mindre 
tanjbarhet an den nedstrdms beiagna, yttre sidovaggen 
(29). 

20 

58. Press enligt n&got av kraven 50-57, kannetecknad av 

att presskroppen (7) innef attar en axiellt genomg&ende. 
tryckkammare (14; 56; 60), varvid namnda presszon (15) 
motsvarar namnda pressyta (13) . 

25 

59. Press enligt nigot av kraven 50-57, kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar tv& axiellt genomgaende 
tryckkamrar (62), vilka atskiljes av en inre skiljevagg 
(61) . 

30 

60. Press enligt nagot av kraven 50-57, kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar tre eller flera, axiellt 
genomgaende tryckkamrar (40), vilka Stskiljes av skilje- 
vaggar (39) . 
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61. Press enligt n^got av kraven 50-57, kannetecknad av 
att presskroppen (7) innef attar minst tre tryckkamrar, 
som atskiljes av tvargaende skiljevaggar. 

5 62. Press enligt nagot av kraven 50-57 r kannetecknad av 

att presskroppen (7) innef attar minst sex tryckkamrar 
(43), som atskiljes av langsg&ende skiljevaggar (39) och 
tvargaende skiljevaggar (42) . 

10 63. Press enligt nagot av kraven 51-57, 59-60, kanne- 
tecknad av att trycken i tryckkamrarna (40; 43; 62) ar 
anordnade att regleras enligt ett fdrutbestamt mSnster 
fdr erhallande av onskad tryckkurva. 

15 64. Press enligt n&got av kraven 52-63, kannetecknad av 
att Stminstone namnda yttre sidovaggar (28, 29) best&r av 
ett elastiskt material i form av en polymer med god elas- 
ticitet och god hallfasthet. 

20 65. . Press enligt krav 64, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) £r framstalld i ett stycke. 



66. Press enligt krav 48, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) ar solid och Sr framstalld i ett stycke av ett 
25 elastiskt material. 



67. Press enligt krav 48, kannetecknad av att presskrop- 
pen (7) ar solid och ar framstalld av minst tva, till en 
enhet fSrbundna skikt (53), som bildar var sin presszon 

30 av pressytan (13), och som har olika elasticiteter . 

68. Press enligt krav 66 eller 67, kannetecknad av att 

presskroppen (7) ar framstalld av en polymer med god 
elasticitet och god h&llfasthet. 
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69. Press enligt krav 64 eller 68, k&nnetecknad av att 

polymeren ar polyuretan. 

70. Press enligt nagot av kraven 48-69, kannotocknad av 

att presskroppen (7) &r anordnad i ett utrymme (16) hos 
en h&llaranordning (8), som £r anordnad att direkt eller 
indirekt bilda mothall for alia ytor, sett i omkretsled, 
av presskroppen (7) utom dess pressyta (13) . 

71. Press enligt krav 70 och krav 65 eller 66, kanne- 
tecknad av att hallaranordningen (8) Sr anordnad att 
paver kas av domkraftdon (50) for erhSllande av nSmnda 
belastning pa presskroppen (7) i riktning mot mottrycks- 
ytan (4) . 

72. Press enligt krav 70 och krav 66 eller 67, k&nne- 
tecknad av att en inre del av utrymmet (16) ar anordnad 
att tillslutas av presskroppen (7) och anordnad att bilda 
en tryckkammare (52) for att forflytta presskroppen (7) 
f3r erhSllande av namnda belastning p& presskroppen (7) i 
riktning mot mottrycksytan (4) . 

73. Press enligt krav 48, vilken innef attar en press- 
kropp (7) , som ar utformad som stadkroppen i n&got av 
kraven 2-5, 8-30, kannetecknad av att belastningen i 
pressnypet (N) ar anordnat att styras oberoende i maskin- 
riktningen och/eller tvars maskinriktningen* 

74. Satt att forma ett forlSngt nyp (N) hos en anord- 
ning r som innef attar en stadkropp (7), som har en kon- 
taktyta (13) , vilket nyp (N) skall definieras av namnda 
kontaktyta (13) och en motstAende yta (4), kannetecknat 
av stegen: 

- montering av stadkroppen (7) i en hSllaranordning (8), 
vilken stadkropp Sir elastiskt deformerbar och inne- 
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fattar ett topparti och sidopartier som avgransar 
minst en tryckkammare; 

- applicering av ett forhojt tryck i nSmnda minst en 
tryckkammare; och 

- farflyttning av nMmnda topparti, som uppvisar namnda 
kontaktyta (13) , i riktning mot den motstaende ytan 
(4) under inverkan av nSmnda farhajda tryck, genom 
uttMnjning av namnda sidopartier av stadkroppen, vilka 
sidopartier 3r elastiskt deformerbara och 3r farbundna 
med toppartiet. 

75. Satt enligt krav 74, kannetecknat av steget: 

- anpassning av kontaktytan (13) till den motstaende 
ytan (4) i samverkan med denna genom namnda tryck- 
applicering, uttanjning av sidopartierna och Stfai- 
jande farflyttning av toppartiet. 

76. Satt att forma ett foriangt nyp (N) hos en anord- 
ning, som innef attar en stddkropp (7), som har en kon- 
taktyta (13), vilket nyp (N) skall definieras av namnda 
kontaktyta (13) och en motstaende yta (4), kannetecknat 
av stegen: 

- montering av stadkroppen (7) i en hSllaranordning (8), 
vilken stodkropp Sir elastiskt deformerbar och ar 
solid; 

- belastning av stadkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

- f5rflyttning av namnda kontaktyta (13) i riktning mot 
den motstaende ytan (4) under inverkan av namnda 
belastning. 



77. SStt enligt krav 76, kannetecknat av stegen: 

kontaktande av stadkroppens (7) namnda kontaktyta (13) 
med den motstaende ytan (4); och 
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- anpassning av kontaktytan (13) till den motst&ende 
ytan (4) i samverkan med denna genom n&mnda belast- 
ning, forflyttning och kontaktande av stddkroppen (7). 

78. Satt enligt krav 76 eller 77, kannotocknat av att 
nSmnda belastning astadkommes med domkraftdon som varkar 
pa nSmnda hSllaranordning (8) • 

79. Satt enligt krav 76, kannotecknat av att stddkroppen 
(7) monteras i hallaranordningen (8) i en kanal (16) 
under bildning av en tryckkammare av den inre delen av 
kanalen och avgrSnsad av stddkroppen och hallaranord- 
ningen och att namnda belastning Astadkommes genom att 
tryckkammaren satts under fdrhdjt tryck. 

80. Satt att styra belastningen i ett fdriangt nyp (N) 
hos en anordning, som innef attar en stddkropp (7), som 
har en kontaktyta (13), vilket nyp (N) definieras av 
namnda kontaktyta (13) och en motstaende yta (4), k&nne- 
tecknat av stegen: 

- montering av stddkroppen (7) i en hallaranordning (8), 
vilken stddkropp ar elastiskt deformerbar och har ett 
flertal tryckkamrar; och 

- installning av trycken i tryckkamrarna enligt ett 
fdrutbestamt mdnster. 

81. Satt enligt krav 80 r k&nnotecknat av att stddkroppen 
(7) har minst tva maskinbreda tryckkamrar. 

82. SStt enligt krav 80, kannotecknat av att stddkroppen 
(7) har ett flertal tryckkamrar, som avgransas av skilje- 
vaggar, som strScker sig b&de i maskinriktningen och 
tvars denna fdr erhSllande av grupper av tryckkamrar och 
att trycken i varje grupp av tryckkamrar inst&lles obero- 
ende av trycken i den andra eller i de dvriga grupperna. 
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83. Satt enligt krav 82, k&nnetecknat av att belast- 
hingen i pressnypet (N) styrs oberoende i maskinrikt- 
ningen och/eller tv£rs maskinriktningen. 

5 

84. satt att styra belastningen i ett f6rl£ngt nyp (N) 
hos en anordning, som innef attar en stSdkropp (7), som 
har en kontaktyta (13), vilket nyp (N) definieras av 
namnda kontaktyta (13) och en motst&ende yta (4), k&nne- 

10 tecknat av stegen: 

- montering av st5dkroppen (7) i en h&llaranordning (8) , 
vilken stodkropp (7) har ett flertal solida, elastiskt 
deformerbara skikt med olika elasticitetsmoduler, 
vilka skikt tillsammans bildar nSmnda kontaktyta (13); 

15 - belastning av stddkroppen medelst ett belastnings- 
organ; och 

- kontaktande av stadkroppens (7) nSmnda kontaktyta (13) 
med den motst&ende ytan (4) . 

20 



25 



30 
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SAMMANDRAG 

En stodkropp (7) far en anordning med ett forlSngt nyp (N) , 
som definieras av en kontaktyta (13) hos stodkroppen och en 
motstaende yta (4). Enligt uppfinningen ar stadkroppen 
elastiskt deformerbar och har sin kontaktyta anpassbar till 
den motstaende ytan i samverkan med denna. Uppfinningen 
avser aven en h&llaranordning far stadkroppen som skall 
bilda mothall for denna och vidare en anordning r t.ex. en 
press, for behandling av en fiberbana (W) , som framstailes 
i en pappers- eller kaftongmaskin, omfattande farsta och 
andra konstruktionselement (1, 2), vilket farsta konstruk- 
tionselement omf attar en rarlig bekiadnad (6), namnda stad- 
kropp och hAllaranordning samt ett belastningsorgan som 
bringar stadkroppen att utova tryckkrafter mot det andra 
konstruktionselementet under bildning av nypet. Vidare 
avser uppfinningen dels ett satt att forma det fariangda 
nypet hos namnda anordning genom att applicera ett tryck i 
minst en tryckkammare hos stadkroppen" och uttanja elastiskt 
deformerbara sidopartier av stadkroppen, dels ett satt att 
styra belastningen i det fariangda nypet genom att utforma 
stodkroppen med flera tryckkamrar och instaila trycken i 
tryckkamrarna enligt ett farutbestamt manster. 



Figurerna 2, 7 och 12 
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Fig. 9 
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Fig. 12 




Fig. 13 
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Fig. 16 
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